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Einfiihrung
Sehr geehrter Kunde!

Sie haben sich fur ein Produkt aus dem Hause KS Tools entschieden. Wir danken Ihnen fir lhr
Vertrauen. In dieser Anleitung finden Sie alle fir den sicheren und sachgemafien Gebrauch
notwendigen Informationen. Lesen Sie daher die Anleitung vor dem Gebrauch vollstandig durch
und halten Sie sich stets an die darin enthaltenen Hinweise. Diese Anleitung ist Teil des Artikels und
ist daher so aufzubewahren, dass sie unbeschadigt erhalten bleibt.

Bei Unklarheiten oder weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an: customerservice@competitiontools.com

1. Einsatzbestimmungen

Der Hersteller haftet nicht fir Personen- und Sachschaden, die auf den unzuldssigen oder
unsachgemaRen Gebrauch zuriickzufiihren sind.

Dieses Geratist ein tragbares Messgerat fur die zerstorungsfreie Messung von Beschichtungsdicken.
Es kann zur Messung nichtmagnetischer Beschichtungen (z. B. Lack, Keramik, Chrom) auf
magnetischen Metallsubstraten oder zur Messung isolierender Beschichtungen (z. B. Lack, Keramik)
auf nichtmagnetischen Metallsubstraten verwendet werden. Es kann in der Fertigungsindustrie, zur
Lackdickenmessung usw. breit eingesetzt werden.

2. Technische Daten
2.1 Allgemeine Spezifikationen
Einheitenumrechnung: 1 mil = 0,0254 mm

Genauigkeitsspezifikationen:

Bereich Auflésung Genauigkeit
Tum * (2 % des Messwerts + 2 pm)
Oum ~ 999um - -
0, 1mil + (2 % des Messwerts + 0,1 mil)
Tum * (2 % des Messwerts + 20 um)
1000pm ~ 2000um - -
0, 1mil + (2 % des Messwerts + 1 mil)

Temperaturkoeffizient:
0,15 x (angegebene Genauigkeit)/°C (< 18 °C oder > 28 °C)

Automatische Substratidentifikation:
Eisenmetall (Fe) oder Nichteisenmetall (NFe)
Minimaler Radius konkaver Oberflachen: 25 mm
Minimaler Radius konvexer Oberflachen: 1,5 mm
Minimaler Messradius: 3 mm

Mindestdicke des Substrats: 0,5 mm
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Kalibrierverfahren: Nullpunktkalibrierung; Mehrpunktkalibrierung an liberspringbaren
Kalibrierpunkten

Automatische Datenhaltefunktion

Wiederherstellung der Werkseinstellungen

Nach dem Einschalten wechselt das Messgerat in den zuletzt verwendeten Messmodus.
Batterie: 1,5-V-Batterie, AAA oder gleichwertig, 2 Stlick

Batterie-schwach-Anzeige: Das Batteriesymbol erscheint im Display

Automatische Abschaltung:

Im Einzelmessmodus und im Differenzmessmodus: keine Bedienung fiir ca. 60 Sekunden.
Im kontinuierlichen Messmodus: kein Tastendruck fur ca. 60 Sekunden.
Betriebsumgebung: Temperatur: 0 °C bis 40 °C

Relative Luftfeuchtigkeit: 80 %

Lagerumgebung: Temperatur: -10 °C bis 50 °C

Relative Luftfeuchtigkeit: < 80 %

Abmessungen: 122 mm x 30 mm x 24 mm

Gewicht: ca. 66 g (einschlieBlich Batterien)

3. Geratebeschreibung

1. Prifsonde

2. Taste ,UNIT

Dient zur Auswahl der gewlinschten Einheit (mm, pm oder mil) im Messmodus.
Dient zum Erhéhen des Werts des Kalibrierpunkts im Kalibriermodus.

3. Taste ,Ein/Aus”

Wenn das Messgerat ausgeschaltet ist, konnen Sie diese Taste drlicken, um das Messgerat
einzuschalten. In jedem Modus aufler dem Kalibriermodus kénnen Sie diese Taste ca. 1 Sekunde

gedrickt halten, um das Messgerat auszuschalten.
Im Messmodus diese Taste dreimal kurz drucken, um in den Kalibriermodus zu gelangen.

Im Messmodus diese Taste einmal kurz driicken, um die Nullpunktkalibrierung zu starten.

Im Kalibriermodus diese Taste kurz driicken, um einen gewlinschten Kalibrierpunkt auszuwahlen.

Im Kalibriermodus diese Taste ca. 1 Sekunde gedriickt halten, um den Kalibriermodus zu verlassen.

3 www.competitiontools.com



®

4. Taste ,MODE"
Diese Taste kann verwendet werden, um:

- einen gewiinschten Messmodus auszuwahlen — Einzelmessmodus, kontinuierlicher Messmodus
oder Differenzmessmodus.

- den Wert des Kalibrierpunkts im Kalibriermodus zu verringern.
5. LCD-Display

4. Display
1

2
|
NFe (W
3 — CAL

4— SNG :' L" L" L" mil ¢
o LN T

Die Batterien sind schwach und missen sofort ersetzt werden

2 | NFe = Nichteisenmetall

Fe = Eisenmetall

Das Messgerat befindet sich im Kalibriermodus

Das Messgerét befindet sich im EINZEL-Messmodus
Das Messgerat befindet sich im KONTINUIERLICHEN Messmodus
Das Messgerat befindet sich im DIFFERENZ-Messmodus

Einheit Millimeter

Einheit Mikrometer

O | o N0 |~ |w

Eine Langeneinheit, die einem Tausendstel Zoll entspricht

5. Sicherheits- und Gebrauchsanweisung

Werkzeuge dirfen generell nur ihnrem Zweck entsprechend unter den vorgesehenen Bedingungen
und innerhalb der Gebrauchsbeschrankungen benutzt werden.
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6. Arbeitsweise
MESSEN DER BESCHICHTUNGSDICKE

1. Einschalten des Messgerats

Halten Sie das Messgerat in die Luft. Halten Sie die Prifsonde mindestens 20 cm von
jedem Metallobjekt entfernt und halten Sie einen Abstand von mindestens 1 m zu starken
elektromagnetischen Feldern (z. B. einem elektrischen Ventilator) ein.

Drucken Sie die Ein/Aus-Taste einmal, um das Messgerat einzuschalten; es startet eine Kalibrierung
in Luft als Referenz. Das Display zeigt kurzzeitig alle Segmente an, anschlieRend wechselt das
Messgerat in den zuletzt verwendeten Messmodus.

Wenn Sie das Messgerat ausschalten méchten, halten Sie die Ein/Aus-Taste ca. 1 Sekunde
gedruckt.

Hinweis:

Wenn sich das Gerat im Kalibriermodus befindet (,CAL* wird angezeigt), kdnnen Sie das Messgerat
nicht durch Gedrickthalten der Ein/Aus-Taste ausschalten.

2. Auswahl der gewiinschten Mafeinheit

Driicken Sie die Taste ,UNIT*, bis die gewlinschte Einheit (mm, pm oder mil) im Display erscheint.
3. Auswahl des gewiinschten Messmodus

Driicken Sie die Taste ,MODE", bis der gewilinschte Messmodus ausgewahlt ist; das Display
zeigt das entsprechende Symbol als Anzeige. Die drei wahlbaren Messmodi werden wie folgt
beschrieben:

Einzelmessmodus SNG:

Im Einzelmessmodus gibt das Messgerat einen Signalton ab, wenn wahrend der Messung ein
stabiler Wert erkannt wird, und dieser Wert wird im Display gehalten, bis Sie die nachste Messung
durchfiihren, den Messmodus andern oder sich das Messgerat ausschaltet.

Hinweis: Im Einzelmessmodus missen Sie die Priifsonde des Messgerats mehr als ca. 10 cm vom
Prifobjekt wegbewegen, wenn Sie eine neue Messung durchfihren méchten.

Kontinuierlicher Messmodus CTN:

Im kontinuierlichen Messmodus filhrt das Messgerat fortlaufend Messungen durch und zeigt die
Messwerte in Echtzeit an, bis Sie die Priifsonde vom Priifobjekt entfernen.

Hinweis: Wenn im kontinuierlichen Messmodus ca. 60 Sekunden lang keine Taste gedriickt wird,
schaltet sich das Messgerat automatisch aus.

Differenzmessmodus DIF:

Im Differenzmessmodus gibt das Messgerat einen Signalton ab, wenn wahrend der Messung ein
stabiler Beschichtungsdickenwert erkannt wird, und zeigt den Absolutwert der Differenz zwischen
diesem Beschichtungsdickenwert und dem bei der letzten Messung im Differenzmessmodus
erhaltenen Wert an. Dieser Differenzwert wird im Display gehalten, bis Sie eine neue Messung
durchfihren, den Messmodus andern oder sich das Messgerat ausschaltet.

Hinweis:

Im Differenzmessmodus missen Sie die Sonde des Messgerats mehr als ca. 10 cm vom Priifobjekt
wegbewegen, wenn Sie eine neue Messung durchfiihren méchten.

Wenn Sie nach dem Einschalten des Messgerats die erste Messung im Differenzmessmodus
durchfihren, zeigt das Messgerat den gemessenen Beschichtungsdickenwert und nicht den
Differenzwert an.
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4. Durchfiihrung der Messung

Driicken Sie die Sonde des Messgerats senkrecht auf die Oberflache des zu prifenden Objekts.
Das Prufgerat beginnt mit der Messung und zeigt das Messergebnis entsprechend dem aktuellen
Messmodus wie nachfolgend beschrieben an:

Im Einzelmessmodus oder Differenzmessmodus gibt das Messgerat einen Signalton ab, wenn es
einen stabilen Wert erkennt, und das Messergebnis wird angezeigt und im Display gehalten, bis Sie
eine neue Messung durchfiihren, den Messmodus andern oder sich das Messgerat ausschaltet.

Im kontinuierlichen Messmodus filhrt das Messgerat fortlaufend Messungen durch und zeigt die
Messwerte in Echtzeit an, bis Sie die Sonde des Messgerats vom Priifobjekt wegbewegen.

ZU BEACHTEN BEI DER MESSUNG
1. Dicke des Substrats

Jedes Schichtdickenmessgerat stellt Anforderungen an die Dicke des Substrats. Bei jedem
Messgerat gilt: Ist die Dicke des Substrats groRer als ein bestimmter Wert, werden die Messungen
von der Substratdicke nicht beeinflusst. Fir dieses Messgerat betragt die erforderliche Substratdicke:
0,5 mm.

2. Kanteneffekt

Dieses Messgerét reagiert empfindlich auf abrupte Anderungen der Form der Oberflache des
Prifobjekts. Messergebnisse in der Nahe von Ecken oder Kanten eines Objekts sind nicht
zuverlassig.

3. Krimmung

Die Oberflachenkrimmung des Prifobjekts beeinflusst das Messergebnis. Dieser Effekt nimmt
deutlich zu, wenn der Radius der Oberflachenkrimmung kleiner wird.

4. Rauheit der Oberflache

Die Rauheit der Objekt-/Substratoberflache beeinflusst die Messungen. Je héher die Rauheit,
desto groRer der Einfluss. Eine raue Objekt-/Substratoberflache kann systematische Fehler
und Zufallsfehler verursachen. Um Zufallsfehler zu vermeiden, fiihren Sie mehrere zusatzliche
Messungen an verschiedenen Positionen des Objekts durch. Wenn das Substrat des zu prifenden
Objekts rau ist, mussen Sie zuvor eine Nullpunktkalibrierung (am Kalibrierpunkt ,0 ym*) an
mehreren Positionen auf einem unbeschichteten Substrat durchfiihren, dessen Material und
Oberflachenrauheit denen des Substrats des zu priifenden Objekts ahnlich sind. Oder entfernen
Sie, sofern praktikabel, die Beschichtung eines Bereichs des zu priifenden Objekts und kalibrieren
Sie das Messgerat anhand des freigelegten Bereichs des Objektsubstrats.

5. Sauberkeit der Oberflache

Reinigen Sie vor jeder Messung Staub, Schmutz, Fett usw. von der Objektoberflache, ohne die zu
messende Objektbeschichtung zu beschadigen. Stellen Sie auRerdem sicher, dass die Sonde des
Messgerats vor jeder Messung sauber ist.

6. Umgebung

Um Stérungen zu vermeiden, die das Messergebnis beeinflussen kdnnten, halten Sie das Messgerat
mehr als 1 m von starken elektromagnetischen Feldern (z. B. einem elektrischen Ventilator) entfernt.
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KALIBRIEREN DES MESSGERATS

Wenn Sie das Messgerat zum ersten Mal verwenden oder das Messgerat langere Zeit nicht
verwendet haben oder die Messung ungenau ist oder sich das Substrat geandert hat, dessen
Beschichtungen Sie messen mochten, missen Sie das Messgerat kalibrieren.

Nullpunktkalibrierung

Wenn das Messgerat eingeschaltet ist, stellen Sie es auf den Einzelmessmodus ein und driicken
Sie dann die Priifsonde senkrecht gegen die Oberflache des Substrats. Wenn das Messergebnis
angezeigt wird (es sollte kleiner als 10,0 um sein), driicken Sie kurz die Ein/Aus-Taste. Das Display
zeigt ,CAL" und ,- - - -“ an, und anschlieBend gibt das Messgerat einen Signalton aus, der anzeigt,
dass die Nullpunktkalibrierung abgeschlossen ist.

Mehrpunktkalibrierung

Sowohl fir Nichteisenmetall- als auch fur Eisenmetallsubstrate verfligt das Messgerat Uber 7
Kalibrierpunkte (in um), an denen Sie Kalibrierungen durchfihren kénnen.

Halten Sie ein fur die Kalibrierung erforderliches Substrat und die 6 mitgelieferten Kalibrier-
Referenzfolien mit Dicken von 45 pym ~ 55 pm, 90 ym ~ 110 ym, 225 ym ~ 275 pm, 450 ym ~
550 pm, 900 pm ~ 1100 pm und 1620 ym ~ 1980 pum bereit. Das Material des fir die Kalibrierung
verwendeten Substrats muss dem des Priifsusbstrats entsprechen. Und der Krimmungsradius der
Oberflache des Substrats, das Sie zur Kalibrierung verwenden méchten, muss die entsprechenden
Anforderungen erfullen, die im Abschnitt ,Allgemeine Spezifikationen“ angegeben sind.

Das folgende Kalibrierverfahren verwendet ein Eisensubstrat und die mitgelieferte 50-um-Kalibrier-
Referenzfolie, um zu zeigen, wie das Messgerat kalibriert wird.

2. (ot

1. Eisensubstrat

2. Kalibrier-Referenzfolie

Entfernen Sie die Schutzfolien vom Substrat und von der Kalibrier-Referenzfolie.

Stellen Sie sicher, dass das Messgerat eingeschaltet ist, und halten Sie es dann in die Luft. Halten
Sie die Sonde mindestens 20 cm von jedem Metallobjekt entfernt und halten Sie einen Abstand
von mindestens 1 m zu starken elektromagnetischen Feldern (z. B. einem elektrischen Ventilator)
ein. Driicken Sie dann die Ein/Aus-Taste schnell und kurz dreimal, um in den Kalibriermodus zu
gelangen. Das Messgerat gibt einen Signalton aus und ,CAL* erscheint im Display, was anzeigt,
dass sich das Messgerat im Kalibriermodus befindet. Das Display zeigt den Kalibrierpunkt ,0 pm*
an (siehe Abbildung A).
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3. Driicken und halten Sie die Priifsonde des Messgerats senkrecht gegen die Oberflache des
Substrats (siehe Abbildung B). Das Messgerat startet die Kalibrierung automatisch. Wenn
die Kalibrierung abgeschlossen ist, gibt das Messgerat einen Signalton aus und das Display
zeigt ,- - - -“ sowie den Materialtyp (,Fe“ oder ,NFe“) des Substrats an. Bewegen Sie das Messgerat
weit vom Substrat weg und stellen Sie sicher, dass das Messgerat mindestens 10 cm vom Substrat
und von jedem anderen metallischen Objekt entfernt ist. Einige Sekunden spater gibt das Messgerat
einen Signalton aus und das Display zeigt den Wert des Kalibrierpunkts an.

Hinweis:

Wenn Sie eine andere Art von Substrat verwenden méchten, missen Sie das Messgerat mit dieser
Art von Substrat erneut kalibrieren.

S: Substrsat (z.B. Eisenplatte)

4. Legen Sie die mitgelieferte 50-um-Kalibrier-Referenzfolie auf das Substrat und driicken Sie
dann kurz die Ein/Aus-Taste, bis der Kalibrierpunkt ,50 pm“ angezeigt wird. Verwenden Sie die
Taste ,MODE" oder die Taste ,UNIT", um diesen Kalibrierpunkt (,50 pm®) so einzustellen, dass
er der tatsachlichen Dicke der mitgelieferten 50-um-Kalibrier-Referenzfolie entspricht. Halten Sie
die Sonde des Messgerats senkrecht gegen diese Referenzfolie, wie in Abbildung C dargestellit.
Das Messgerat startet die Kalibrierung automatisch. Wenn die Kalibrierung abgeschlossen ist, gibt
das Messgerat einen Signalton aus und das Display zeigt ,- - - -“ sowie den Materialtyp (,Fe“ oder
,NFe“) des Substrats an. Bewegen Sie das Messgerat weit vom Substrat weg und stellen Sie
sicher, dass das Messgerat mindestens 10 cm vom Substrat und von jedem anderen metallischen
Objekt entfernt ist. Einige Sekunden spater gibt das Messgerat einen Signalton aus und das Display
zeigt den Wert des Kalibrierpunkts an.

Hinweis: Der angezeigte Wert entspricht der tatsachlichen Dicke der Referenzfolie.

8 www.competitiontools.com



R: 50-um-Kalibrier-Referenzfolie

5. Wiederholen Sie Schritt 4, um die Kalibrierung fir die verbleibenden finf Kalibrierpunkte (100
pm, 250 ym, 500 ym, 1000 pm, 1760 um) abzuschlieRen.

Hinweis: Die auf das Substrat gelegte Kalibrier-Referenzfolie muss dem im Display angezeigten
Kalibrierpunkt entsprechen.

6. Um den Kalibriermodus zu verlassen:

Halten Sie wahrend der Kalibrierung die Ein/Aus-Taste gedruckt.

Driicken Sie die Ein/Aus-Taste kurz, wenn der Kalibrierpunkt ,1760 pm* angezeigt wird.

Hinweis: Wenn léanger als 1 Minute keine Bedienung erfolgt, verlasst das Messgerat den
Kalibriermodus automatisch.

Nachdem Sie die Kalibrierungen an allen 7 Kalibrierpunkten fiir die gewlinschte Substratart
durchgefiihrt haben, kénnen Sie die Messgenauigkeit des Messgerats durch Messungen im
Messmodus priifen; und wenn das Messgerat an einem bestimmten Kalibrierpunkt nicht genau
kalibriert wurde, kénnen Sie den Kalibriermodus erneut aufrufen und das Messgerat an diesem
Kalibrierpunkt neu kalibrieren.

Hinweis:
1. Die tatsachliche Dicke einer Kalibrier-Referenzfolie kann durch Messen der Referenzfolie mit
einem prazisen Messmittel bestimmt werden.

2. Das Material des bei der Kalibrierung verwendeten Substrats muss mit dem des Substrats des
Objekts identisch sein, dessen Beschichtungen Sie messen mochten.

3. Fur Messungen, die am gepriiften Objekt in der Nahe des Kanten- oder Eckbereichs durchgefiihrt
werden, sollte die Kalibrierung an derselben Position des Substrats vorgenommen werden.

4. Unabhéangig davon, ob kalibriert oder gemessen wird, muss jedes Substrat bzw. Prufobjekt die
entsprechenden Anforderungen erflllen, die im Abschnitt ,ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN®
festgelegt sind.

5. Zusatzlich zur Kalibrierung an allen 7 Kalibrierpunkten haben Sie die Mdglichkeit, spezifische
Punkte innerhalb eines ausgewahlten Bereichs zu kalibrieren. Wenn der ausgewahlte
Kalibrierbereich beispielsweise 0 um bis 100 pm betrégt, missen Sie nur an den Kalibrierpunkten
0 pum, 50 um und 100 pum kalibrieren.
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WIEDERHERSTELLEN DER WERKSEINSTELLUNGEN

Stellen Sie sicher, dass das Messgerat ausgeschaltet ist. Halten Sie sowohl die Taste ,MODE" als
auch die Ein/Aus-Taste gedriickt. Wenn das Display ,- - -“ anzeigt, lassen Sie die Taste ,MODE" los.

Das Display zeigt nacheinander ,0% ,00¢ ,000“ und ,0000“ an, dann gibt das Messgerat einen
Signalton aus und wechselt in den Einzelmessmodus (,SNG* wird angezeigt), wobei die Einheit
LIm“ angezeigt wird. Jetzt wurden die Werkseinstellungen wiederhergestellt. Lassen Sie die Ein/
Aus-Taste los.

BATTERIEWECHSEL

Wenn die Batterie-schwach-Anzeige dauerhaft im Display angezeigt wird, sind die Batterien
schwach und missen sofort ersetzt werden. Wenn die Batterieladung weiter abnimmt, schaltet sich
das Messgerat nach drei Signaltdnen automatisch aus.

Stellen Sie vor dem Austausch der Batterien sicher, dass das Messgerat ausgeschaltet ist.
Entfernen Sie die Batterieabdeckung, indem Sie sie in Pfeilrichtung auf der Batterieabdeckung
schieben. Ersetzen Sie die alten Batterien durch neue desselben Typs und achten Sie darauf, dass
die Polaritat korrekt ist. Montieren Sie die Batterieabdeckung wieder.

ZUBEHOR

» Bedienungsanleitung
« Kalibriersubstrate und Referenzfolien

Hinweis: Der auf der mitgelieferten Referenzfolie markierte Wert ist die tatsachliche Dicke dieser
Referenzfolie.

7. Wartung

Fehlerhafte oder defekte Ersatzteile konnen zu Beschadigungen fihren.

8. Kontrolle

Alle Werkzeuge sind auf Beschadigungen zu prifen.

9. Entsorgung

Das Werkzeug ist gemaR der Gesetzgebung des jeweiligen Landes zu entsorgten bzw. zu recyceln.
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10. Garantie und Service

Die KS Tools Werkzeuge und Maschinen GmbH Garantie gilt fir alle Werkzeuge, die unter normalen
Einsatzbedingungen benutzt werden.

Von der Garantie ausgeschlossen sind:

 Verbrauchsmaterialien z.B. jegliche Art an Zerspanungswerkzeugen, Schleifeinsatze und
-scheiben, Schneid- und Schabwerkzeuge, Besen, Blrsten, Feilen, Batterien, Akkus, Bits
oder Bitstecknusse, Rotorblatter in Druckluftgeraten, Isolator an Heizspulen, jegliche Art von
Sicherungen, Kohlebursten, etc.

« Fehlfunktionen von Teilen, die einem gebrauchsbedingten oder sonstigen nattrlichen Verschleil®
unterliegen, sowie Defekte des Werkzeugs, die auf einen gebrauchsbedingten oder sonstigen
natirlichen Verschleily zurlickzufiihren sind.

» Mangel am Werkzeug, die auf Nichtbeachtung der Bedienungshinweise, nicht ordnungsgemafe
Benutzung, Benutzung unter anormalen Umgebungsbedingungen oder sachfremde
Betriebsbedingungen, Uberlastung oder nicht ordnungsgemafie Wartung zurtickzufiihren sind.
Auch Mangel an Werkzeugen, die durch den Einsatz von Zubehdrteilen oder anderen Teilen
verursacht werden, die keine KS Tools Originalteile sind.

» Werkzeuge, an denen Veranderungen oder Ergdnzungen vorgenommen wurden.

* Geringfligige Abweichungen von der Soll-Qualitat, die fir den Wert und die
Gebrauchstauglichkeit des Werkzeugs jedoch unerheblich sind.

Der Garantiezeitraum betragt 12 Monate im Falle einer gewerblichen oder damit gleichzusetzenden
Nutzung. Der Garantiezeitraum beginnt mit dem Datum des Kaufs durch den gewerblichen
Endkunden. Entscheidend ist das Datum des Original-Kaufbelegs. Fur technische Produkte mit
befristeter Garantie Typ A, B und C muss der Anwender grundsatzlich den Kaufbeleg unter Angabe
der Serien-Nummer des Gerates, falls vorhanden, vorlegen.

Die Garantie gilt, unter Berticksichtigung des Garantietyps fiir die Dauer, die in der am Kauftag des
Produktes gultigen Preisliste angegeben ist.

GARANTIEERLAUTERUNG

Falls fur das Produkt kein Garantieanspruch besteht (Ablauf der Garantiezeit, Garantieausschluss
aus den oben aufgefiihrten Griinden), die Reparatur jedoch mdglich ist, wird sie ausschlieRlich
nach Genehmigung des Kostenvoranschlags durch den Anwender ausgefihrt.

Andere Anspriiche als das Recht auf Behebung der Mangel, wie in dieser Garantie festgelegt, sind
von dieser Garantie ausdriicklich ausgeschlossen.
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