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Wprowadzenie
Szanowny Kliencie!

Zdecydowaliscie sie Panstwo na produkt firmy KS Tools. Dzigkujemy za zaufanie. W niniejszej
instrukcji znajdg Panstwo wszystkie informacje niezbedne do bezpiecznego i prawidtowego
uzytkowania. Dlatego przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i zawsze
stosowac sie do zawartych w niej wskazowek.Niniejsza instrukcja stanowi czes¢ artykutu, dlatego
nalezy jg przechowywac w taki sposob, aby nie ulegta uszkodzeniu.

W razie jakichkolwiek watpliwosci lub dodatkowych pytan prosimy o kontakt pod adresem:
customerservice@competitiontools.com

1. Warunki uzytkowania

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody osobowe i rzeczowe wynikajace z niedozwolonego
lub niewtasciwego uzytkowania.

Urzadzenie to jest przenosnym przyrzadem stuzgcym do nieniszczgcego pomiaru grubosci powtok.
Mozna go stosowa¢ do pomiaru powtok niemagnetycznych (np. lakieru, ceramiki, chromu) na
magnetycznych podtozach metalowych lub do pomiaru powtok izolacyjnych (np. lakieru, ceramiki)
na niemagnetycznych podtozach metalowych. Moze by¢ szeroko stosowany w przemysle
produkcyjnym, do pomiaru grubosci powtok lakierniczych itp.

2. Dane techniczne
2.1 Ogolna specyfikacja
Przeliczanie jednostek: 1 mil = 0,0254 mm

Specyfikacje dotyczace dokladnosci:

Obszar Rozwiazanie | Dokladnos¢
1um + (2% wartosci pomiarowej + 2 pm)
0 pm ~ 999 pm : R ,
0,1 mil + (2% wartosci pomiarowej + 0,1 mil)
1000 pm ~ 2000 | 1HmM * (2% warto$ci pomiarowej + 20 um)
pm 0,1 mil + (2% wartosci pomiarowej + 1 mil)

Wspoétczynnik temperaturowy:

0,15 x (podana doktadnos¢)/°C (< 18 °C lub > 28 °C)
Automatyczna identyfikacja podioza:

Metal zelazny (Fe) lub metal niezelazny (NFe)
Minimalny promien powierzchni wklgstych: 25 mm
Minimalny promien powierzchni wypuktych: 1,5 mm
Minimalny promien pomiaru: 3 mm

Minimalna grubos¢ podtoza: 0,5 mm
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Procedura kalibracji: Kalibracja punktu zerowego; kalibracja wielopunktowa z pomijanymi
punktami kalibraciji

Funkcja automatycznego zatrzymywania danych

Przywrocenie ustawien fabrycznych

Po witgczeniu miernik przechodzi do ostatnio uzywanego trybu pomiaru.

Bateria: Baterie 1,5V, typu AAA lub réwnowazne, 2 sztuki

Wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii: Na wyswietlaczu pojawia sie symbol baterii
Automatyczne wylgczanie:

W trybie pomiaru pojedynczego i trybie pomiaru réznicowego: brak operacji przez ok. 60 sekund.
W trybie pomiaru ciggtego: brak nacisniecia przycisku przez okoto 60 sekund.

Srodowisko pracy: Temperatura: od 0 °C do 40 °C

Wzglgdna wilgotnos$¢ powietrza: 80%

Warunki przechowywania: Temperatura: od -10 °C do 50 °C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: < 80 %

Wymiary: 122 mm x 30 mm x 24 mm

Waga: ok. 66 g (wraz z bateriami)

3. Opis urzadzenia

1. sonda pomiarowa

2. Przycisk ,UNIT”

Stuzy do wyboru zgdanej jednostki (mm, um lub mil) w trybie pomiaru.
Stuzy do zwiekszenia wartosci punktu kalibracji w trybie kalibracji.

3. Przycisk ,Wiacz/Wytacz”

Gdy miernik jest wytaczony, mozna nacisng¢ ten przycisk, aby go wiaczy¢. W kazdym trybie, z
wyjgtkiem trybu kalibracji, mozna przytrzymacé ten przycisk przez okoto 1 sekunde, aby wytaczy¢
miernik.

W trybie pomiaru nalezy trzykrotnie krotko nacisnaé ten przycisk, aby przejs¢ do trybu kalibraciji.
W trybie pomiaru nalezy krotko nacisngé ten przycisk, aby rozpoczg¢ kalibracje punktu zerowego.
W trybie kalibracji nalezy krétko nacisng¢ ten przycisk, aby wybra¢ zadany punkt kalibraciji.

W trybie kalibracji nalezy przytrzymac ten przycisk przez okoto 1 sekunde, aby wyj$¢ z trybu
kalibracji.
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4. Przycisk ,MODE”
Ten przycisk stuzy do:

- wybra¢ zadany tryb pomiaru — tryb pomiaru pojedynczego, tryb pomiaru ciggtego lub tryb
pomiaru réznicowego.

- zmniejszy¢ wartos¢ punktu kalibracji w trybie kalibraciji.
5. Wyswietlacz LCD

4. Wyswietlacz
1

SES (i e
o LN T

Baterie sg stabe i nalezy je natychmiast wymieni¢

2 | NFe = metal niezelazny

Fe = zelazo

Urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie kalibracji

Urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie pomiaru POJEDYNCZEGO

Urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie pomiaru CIAGLEGO

Urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie pomiaru ré6znicowego

Jednostka: milimetr

Jednostka: mikrometr

O | o N0 |~ |w

Jednostka dtugosci odpowiadajgca jednej tysiecznej cala

5. Instrukcja bezpieczenstwa i obstugi

Narzedzia nalezy zasadniczo uzywac wytgcznie zgodnie z ich przeznaczeniem, w przewidzianych
warunkach i z uwzglednieniem ograniczen uzytkowania.
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6. Sposob dziatania
POMIAR GRUBOSCI POWLOKI

1. Witagczenie miernika

Prosze trzymac¢ miernik w powietrzu. Trzymaj sonde kontrolng w odlegtosci co najmniej 20 cm
od wszelkich metalowych przedmiotéw i zachowaj odlegtos¢ co najmniej 1 m od silnych pol
elektromagnetycznych (np. od wentylatora elektrycznego).

Nacisnij raz przycisk zasilania, aby wigczy¢é miernik; rozpocznie sie kalibracja w powietrzu jako
punkt odniesienia. Wyswietlacz na krétko pokazuje wszystkie segmenty, a nastepnie miernik
przechodzi do ostatnio uzywanego trybu pomiaru.

Aby wylgczyé urzadzenie pomiarowe, nalezy przytrzymac przycisk wiaczania/wytgczania przez
okoto 1 sekunde.

Uwaga:

Gdy urzgdzenie znajduje sie w trybie kalibracji (wyswietla sie komunikat ,CAL”), nie mozna go
wytgczy¢ poprzez przytrzymanie przycisku zasilania.

2. Wybor zgdanej jednostki miary
Nacisnij przycisk ,UNIT”, az na wyswietlaczu pojawi sie zgdana jednostka (mm, pm lub mil).
3. Wybér zgdanego trybu pomiaru

Naciskaj przycisk ,MODE”, az zostanie wybrany zadany tryb pomiaru; na wyswietlaczu pojawi sie
odpowiedni symbol. Trzy dostepne tryby pomiaru opisano ponizej:

Tryb pomiaru pojedynczego SNG:

W trybie pomiaru pojedynczego miernik wydaje sygnat dzwigkowy, gdy podczas pomiaru wykryje
stabilng warto$é, a wartos¢ ta pozostaje na wyswietlaczu do momentu wykonania kolejnego
pomiaru, zmiany trybu pomiaru lub wytgczenia miernika.

Uwaga: W trybie pomiaru pojedynczego, aby wykona¢ nowy pomiar, nalezy odsungé sonde
miernika od badanego obiektu na odlegto$¢ wiekszg niz okoto 10 cm.

Tryb pomiaru ciaggtego CTN:

W trybie pomiaru ciggtego miernik wykonuje pomiary w sposob ciagty i wyswietla wyniki w czasie
rzeczywistym, dopoki nie odigczysz sondy pomiarowej od badanego obiektu.

Uwaga: Jesli w trybie pomiaru ciggtego przez okoto 60 sekund nie zostanie naci$nigety zaden
przycisk, miernik wytgczy sie automatycznie.

Tryb pomiaru réznicy DIF:

W trybie pomiaru réznicowego miernik emituje sygnat dzwiekowy, gdy podczas pomiaru wykryje
stabilng warto$¢ grubosci powtoki, i wyswietla warto$¢ bezwzgledna réznicy miedzy tg wartoscig a
wartoscig uzyskang podczas ostatniego pomiaru w trybie pomiaru réznicowego. Warto$¢ réznicy
pozostaje wyswietlana na ekranie do momentu wykonania nowego pomiaru, zmiany trybu pomiaru
lub wytgczenia miernika.

Uwaga:

W trybie pomiaru réznicowego, aby wykona¢ nowy pomiar, nalezy odsunaé¢ sonde miernika od
badanego obiektu na odlegtos$¢ wiekszg niz okoto 10 cm.

Jesli po wigczeniu miernika wykonasz pierwszy pomiar w trybie pomiaru réznicowego, miernik
wyswietli zmierzong warto$¢ grubosci powtoki, a nie wartos¢ réznicowa.
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4. Przeprowadzenie pomiaru

Nalezy przytozy¢ sonde miernika prostopadle do powierzchni badanego obiektu. Urzgdzenie
pomiarowe rozpoczyna pomiar i wyswietla wynik pomiaru zgodnie z aktualnym trybem pomiaru,
jak opisano ponizej:

W trybie pomiaru pojedynczego lub réznicowego miernik wydaje sygnat dzwiekowy po wykryciu
stabilnej wartosci, a wynik pomiaru jest wyswietlany i pozostaje na wyswietlaczu do momentu
wykonania nowego pomiaru, zmiany trybu pomiaru lub wytgczenia miernika.

W trybie pomiaru ciggtego miernik wykonuje pomiary w sposob ciagty i wyswietla wyniki w czasie
rzeczywistym, dopoki nie odsuniecie sondy miernika od badanego obiektu.

UWAGI DOTYCZACE POMIARU

1. Grubos¢ podtoza

Kazdy miernik grubosci powtoki ma okreslone wymagania dotyczgce grubosci podtoza. W przypadku
kazdego przyrzadu pomiarowego obowigzuje zasada: Jesli grubos¢ podtoza przekracza okreslong
warto$¢, nie ma to wptywu na wyniki pomiaréw. W przypadku tego przyrzadu pomiarowego
wymagana grubos$¢ podtoza wynosi: 0,5 mm.

2. efekt krawedziowy

Ten przyrzad pomiarowy reaguje wrazliwie na gwattowne zmiany ksztattu powierzchni badanego
obiektu. Wyniki pomiaréw w poblizu naroznikoéw lub krawedzi obiektu nie sg wiarygodne.

3. krzywizna

Krzywizna powierzchni badanego obiektu wptywa na wynik pomiaru. Efekt ten wyraznie nasila sie
wraz ze zmniejszaniem sig¢ promienia krzywizny powierzchni.

4. Chropowato$¢ powierzchni

Chropowato$¢ powierzchni obiektu lub podioza ma wptyw na wyniki pomiaréw. Im wieksza
chropowato$é, tym wiekszy wptyw. Chropowata powierzchnia przedmiotu Ilub podtoza
mozepowodowa¢ btedy systematyczne i btedy losowe. Aby uniknaé btedéw losowych, nalezy
wykonaé kilka dodatkowych pomiaréw w réznych miejscach obiektu. Jesli podtoze badanego
obiektu jest chropowate, nalezy najpierw przeprowadzi¢ kalibracje punktu zerowego (w punkcie
kalibracyjnym 0 pm”) w kilku miejscach na niepowlekanym podtozu, ktérego materiati chropowatosé
powierzchni sg zblizone do podtoza badanego obiektu. Lub, jesli to mozliwe, usun powtoke z czesci
badanego obiektu i skalibruj miernik na podstawie odstonietej powierzchni podtoza obiektu.

5. Czysto$¢ powierzchni

Przed kazdym pomiarem nalezy usung¢ z powierzchni obiektu kurz, brud, tluszcz itp., nie
uszkadzajgc przy tym powtoki obiektu, ktéra ma byé mierzona. Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze
sonda miernika jest czysta przed kazdym pomiarem.

6. Okolica

Aby unikng¢ zakioécen, ktore mogtyby wptyng¢ na wynik pomiaru, nalezy trzymaé miernik w
odlegtosci co najmniej 1 m od silnych pdl elektromagnetycznych (np. od wentylatora elektrycznego).

KALIBRACJA URZADZENIA POMIAROWEGO

Jesli uzywasz miernika po raz pierwszy, nie korzystate$ z niego przez dtuzszy czas, pomiar jest
niedoktadny lub zmienit sie podtoze, ktdrego powtoki chcesz zmierzy¢, musisz skalibrowac miernik.
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Kalibracja punktu zerowego

Po wtaczeniu miernika nalezy ustawi¢ go w trybie pomiaru pojedynczego, a nastepnie przytozy¢
sondg pomiarowg prostopadle do powierzchni podtoza. Gdy wyswietli sie wynik pomiaru (powinien
by¢ mniejszy niz 10,0 pm), nalezy krétko nacisna¢ przycisk wtgczania/wytgczania. Na wyswietlaczu
pojawia sie napis ,CAL" i ,- - - -”, a nastepnie miernik wydaje sygnat dzwiekowy, sygnalizujgcy
zakonczenie kalibracji punktu zerowego.

Kalibracja wielopunktowa

Urzadzenie pomiarowe posiada 7 punktéw kalibracji (w pm), w ktérych mozna przeprowadzac¢
kalibracje zaréwno dla podtozy z metali niezelaznych, jak i zelaznych.

Przygotuj podtoze wymagane do kalibracji oraz 6 dotgczonych folii referencyjnych o grubosciach
45 pm ~ 55 ym, 90 ym ~ 110 ym, 225 ym ~ 275 pm, 450 ym ~ 550 pm, 900 ym ~ 1100 um oraz
1620 um ~ 1980 um. Materiat podioza uzytego do kalibracji musi by¢ taki sam jak materiat podtoza
testowego. Ponadto promien krzywizny powierzchni podioza, ktére zamierzasz wykorzysta¢ do
kalibracji, musi spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w sekcji ,0golna specyfikacja,sa
podane”.

Ponizsza procedura kalibracji wykorzystuje podtoze zelazne oraz dotgczong folie referencyjng o
grubosci 50 ym w celu pokazania, jak kalibruje sie miernik.

2. (ot

1. Podtoze zelazne

2. Folia wzorcowa do kalibracji

Zdejmij folie ochronne z podtoza i folii kalibracyjne;j.

Upewnij sie, ze miernik jest wigczony, a nastepnie podnies$ go do gory. Trzymaj sonde w odlegtosci
co najmniej 20 cm od wszelkich metalowych przedmiotéw i zachowaj odlegtosé co najmniej 1 m od
silnych pdl elektromagnetycznych (np. od wentylatora elektrycznego). Nastepnie nalezy trzykrotnie
szybko i krotko nacisngC przycisk zasilania, aby przej$¢ do trybu kalibracji. Urzgdzenie emituje
sygnat dzwigkowy, a na wyswietlaczu pojawia sie napis ,CAL”, co oznacza, ze urzadzenie znajduje
sie w trybie kalibracji. Na wyswietlaczu pojawia sie punkt kalibracji ,0 pm” (patrz rysunek A).
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3. Nacisngc¢ i przytrzymac¢ sonde pomiarowg miernika pionowo przy powierzchni podioza (patrz
rysunek B). Urzadzenie pomiarowe uruchamia kalibracje automatycznie. Po zakonczeniu kalibraciji
miernik wydaje sygnat dzwiekowy, a na wyswietlaczu pojawia sie - - - -” oraz typ materiatu (,Fe”
lub ,NFe”) podtoza. Odsun miernik jak najdalej od podtoza i upewnij sig, ze znajduje si¢ on w
odlegtosci co najmniej 10 cm od podtoza oraz od wszelkich innych metalowych przedmiotéw. Kilka
sekund pozniej miernik wydaje sygnat dzwiekowy, a na wyswietlaczu pojawia sie warto$¢ punktu
kalibracyjnego.

Uwaga:

Jesli chcesz uzy¢ innego rodzaju podtoza, musisz ponownie skalibrowac¢ miernik pod katem tego
rodzaju podtoza.

S: Podtoze (np. ptyta zelazna)

4. Umies$c¢ dotgczong folie kalibracyjng o grubosci 50 um na podiozu, a nastepnie nacisnij krotko
przycisk witgczania/wytgczania, az wyswietli sie punkt kalibracji ,50 pm”. Uzyj przycisku ,MODE”
lub ,UNIT”, aby ustawi¢ ten punkt kalibracji (,50 um”) tak, aby odpowiadat rzeczywistej grubosci
dotgczonej folii referencyjnej o grubosci 50 pm. Trzymaj sonde miernika pionowo przy tej folii
referencyjnej, tak jak pokazano na rysunku C. Urzgdzenie pomiarowe uruchamia kalibracje
automatycznie. Po zakonczeniu kalibracji miernik wydaje sygnat dzwiekowy, a na wyswietlaczu
pojawia sie ,- - - -” oraz typ materiatu (,Fe” lub ,NFe”) podtoza. Odsuhn miernik jak najdalej od
podtoza i upewnij sie, ze znajduje sie on w odlegtosci co najmniej 10 cm od podtoza oraz od
wszelkich innych metalowych przedmiotow. Kilka sekund p6zniej miernik wydaje sygnat dzwigkowy,
a na wyswietlaczu pojawia sie warto$¢ punktu kalibracyjnego.

Uwaga: Wyswietlana warto$¢ odpowiada rzeczywistej grubosci folii referencyjne;j.
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R: Folia referencyjna do kalibracji o grubosci 50 pm

5. Powtorz krok 4, aby zakonczy¢ kalibracje pozostatych pieciu punktéw kalibracyjnych (100 pum,
250 pm, 500 pm, 1000 pm, 1760 pm).

Uwaga: Folia referencyjna do kalibracji umieszczona na podtozu musi odpowiada¢ punktowi
kalibracji wyswietlanemu na ekranie.

6. Aby wyjs¢ z trybu kalibracji:
Podczas kalibracji nalezy przytrzymac przycisk wigczania/wytaczania.
Nacisnij krotko przycisk wigczania/wytgczania, gdy wyswietli sie punkt kalibracji ,1760 ym”.

Uwaga: Jesli przez ponad 1 minute nie zostanie wykonana zadna operacja, miernik automatycznie
wyjdzie z trybu kalibracji.

Po przeprowadzeniu kalibracji we wszystkich 7 punktach kalibracyjnych dla wybranego rodzaju
podioza mozna sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiarowg miernika, wykonujac pomiary w trybie
pomiarowym; a jesli miernik nie zostat doktadnie skalibrowany w danym punkcie kalibracyjnym,
mozna ponownie przej$¢ do trybu kalibracji i ponownie skalibrowa¢ miernik w tym punkcie
kalibracyjnym.

Uwaga:

1. Rzeczywistg grubosé¢ folii wzorcowej mozna okresli¢ poprzez pomiar folii wzorcowej za pomocg
precyzyjnego przyrzgdu pomiarowego.

2. Materiat podtoza uzywanego podczas kalibracji musi by¢ identyczny z materiatem podtoza
obiektu, ktérego powtoki majg by¢ mierzone.

3. W przypadku pomiaréw wykonywanych na badanym obiekcie w poblizu krawedzi lub naroznikéw
kalibracje nalezy przeprowadzi¢ w tym samym miejscu podtoza.

4. Niezaleznie od tego, czy przeprowadzana jest kalibracja, czy pomiar, kazde podtoze lub badany
obiekt musi spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w sekcji ,OGOLNE SPECYFIKACJE”.

5. Oprocz kalibracji we wszystkich 7 punktach kalibracyjnych istnieje mozliwo$¢ kalibracji
okreslonych punktow w wybranym zakresie. Jesli wybrany zakres kalibracji wynosi na przykfad od
0 ym do 100 pm, wystarczy przeprowadzi¢ kalibracje w punktach 0 ym, 50 pm i 100 pym.
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PRZYWROCENIE USTAWIEN FABRYCZNYCH

Upewnij sie, ze miernik jest wytgczony. Nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przycisk ,MODE” oraz
przycisk zasilania. Gdy na wyswietlaczu pojawi sie ,- - -”, zwolnij przycisk ,MODE".

Na wyswietlaczu pojawiajg sie kolejno wartosci ,0”, ,00”, ,000” i ,0000”, po czym miernik wydaje
sygnat dzwiekowy i przechodzi w tryb pomiaru pojedynczego (wyswietla sie ,SNG”), przy czym
jednostkg pomiaru jest ,um”. Ustawienia fabryczne zostaty przywrocone. Zdejmij palec z przycisku
wigczania/wytgczania.

WYMIANA AKUMULATORA

Jesli na wyswietlaczu stale pojawia sie komunikat o niskim poziomie natadowania baterii, oznacza
to, ze baterie sg stabe i nalezynalezy je natychmiast wymieni¢. Gdy poziom natadowania baterii
bedzie nadal spadat, miernik wytgczy sie automatycznie po trzech sygnatach dzwigkowych.

Przed wymiang baterii upewnij sie, ze miernik jest wytgczony. Zdejmij pokrywe komory baterii,
przesuwajgc jg w kierunku wskazanym strzatkg. Wymien stare baterie na nowe tego samego typu i
upewnij sie, ze bieguny sg prawidtowo utozone. Zatéz ponownie pokrywe komory baterii.

AKCESORIA

* Instrukcja obstugi
 Podloza kalibracyjne i folie referencyjne
Uwaga: Warto$¢ zaznaczona na dotgczone;j folii referencyjnej stanowi rzeczywistg grubos¢ tej folii.

7. Konserwacja

Wadliwe lub uszkodzone czeg$ci zamienne mogg spowodowac uszkodzenia.

8. Kontrola

Nalezy sprawdzi¢ wszystkie narzedzia pod katem uszkodzen.

9. Utylizacja

Narzedzie nalezy utylizowa¢ lub podda¢ recyklingowi zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.
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10. Gwarancja i serwis

Gwarancja firmy KS Tools Werkzeuge und Maschinen GmbH obejmuje wszystkie narzedzia
uzywane w normalnych warunkach eksploatacji.

Z gwarancji wytgczone sg:

» Materiaty eksploatacyjne, np. wszelkiego rodzaju narzedzia skrawajgce, wkfady i tarcze
szlifierskie, narzedzia tngce i skrobajace, miotty, szczotki, pilniki, baterie, akumulatory, koncéwki
lub nasadki do koncowek, topatki wirnikow w urzgdzeniach pneumatycznych, izolatory cewek
grzejnych, wszelkiego rodzaju bezpieczniki, szczotki weglowe itp.

« Usterki czesci podlegajgcych zuzyciu eksploatacyjnemu lub innemu naturalnemu zuzyciu, a takze
wady narzedzia wynikajgce z zuzycia eksploatacyjnego lub innego naturalnego zuzycia.

» Uszkodzenia narzedzia wynikajgce z nieprzestrzegania instrukcji obstugi, nieprawidtowego
uzytkowania, uzytkowania w nietypowych warunkach otoczenia lub w warunkach niezgodnych
z przeznaczeniem, przecigzenia lub nieprawidtowej konserwacji. Réwniez usterki narzedzi
spowodowane uzyciem akcesoriéw lub innych czesci, ktére nie sg oryginalnymi czesciami KS
Tools.

» Narzedzia, w ktérych wprowadzono zmiany lub uzupetnienia.

* Niewielkie odchylenia od wymaganej jakosci, ktére nie majg jednak znaczenia dla wartosci i
przydatno$ci narzedzia do uzytku.

Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy w przypadku uzytkowania w celach komercyjnych lub
réwnowaznych. Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu zakupu przez koncowego klienta
biznesowego. Decydujgca jest data podana na oryginalnym dowodzie zakupu. W przypadku
produktéw technicznych objetych ograniczong gwarancja typu A, B i C uzytkownik musi zasadniczo
przedstawi¢ dowdd zakupu wraz z numerem seryjnym urzadzenia, o ile jest on dostepny.

Gwarancja obowigzuje, z uwzglednieniem rodzaju gwarancji, przez okres podany w cenniku
obowigzujgcym w dniu zakupu produktu.

WYJASNIENIE DOTYCZACE GWARANCJI

Jesli produkt nie jest objety gwarancja (uptyw okresu gwarancyjnego, wylgczenie gwarancji
z powoddw wymienionych powyzej), a naprawa jest mozliwa, zostanie ona przeprowadzona
wylgcznie po zatwierdzeniu kosztorysu przez uzytkownika.

Wszelkie roszczenia inne niz prawo do usuniecia wad, okreslone w niniejszej gwarancji, sg wyraznie
wytgczone z zakresu niniejszej gwarancji.
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KS TOOLS Werkzeuge und Maschinen GmbH
Seligenstadter Grund 10 —12
63150 Heusenstamm
GERMANY
Mail: customerservice@competitiontools.com
www.competitiontools.com

KS TOOLS
PDA Région de Brumath
1, rue de Londres
67670 Mommenheim
FRANCE
Mail: contact@competitiontools.com
www.competitiontools.com

.
g
)
G
&
o
o
e
c
&
hd
=
1]
Q
g
)
G
3
3
3
.
g
)
G
&
)
o
A
c
&
N
=
1]
Q
g
S
S
3
3
3
g
S
G
@
)
o
A
c
&
hd
=
1]
Q
g
S
<
3
3
3
g
S
G
@
)
o
A
S
&
hd
=
1]
Q
E
S
¢
3
3
3
E
o
G
&
)
o
A
S
&
hd
=
1]
Q
E
o
<
3
3
3






